
 
11.3. INSTRUKCJA KONSERWACJI ŁOŻYSKT TOCZNYCH W ŁOŻYSKOWANIU WENTYLATORA  
 

 
Przed przystąpieniem do smarowania należy wyczyścić smarowniczkę i obszar wokół zespołu 

łożyskowego. Nie należy stosować do tego celu wysokociśnieniowych urządzeń do czyszczenia. 

Odkręcić otwór upustowy smaru na czas dosmarowania. Po dosmarowaniu otwór upustowy zakręcić. 

Smarowanie łożyska tocznego przeprowadzać podczas eksploatacji poprzez gniazdo smarowe M10x1 

od strony wirnika oraz od strony napędowej podaną ilością i typem smaru. 

 

Terminy smarowania uzupełniającego, ilość i jakość smaru podane są w tabeli 4. 

Zużyty smar należy utylizować zgodnie z odpowiednimi ustawami i przepisami ochrony 

środowiska. Temperatura łożyska wzrasta po smarowaniu uzupełniającym i opada do normalnej 

wartości po osiągnięciu przez smar konsystencji roboczej. 

 

Tabela 4. Terminy smarowania uzupełniającego łożysk 

 

Łożysko 

toczne 
Obudowa 

Terminy smarowania 

uzupełniającego (roboczogodziny) 

Ilość 

smaru1 

Ilość smaru do 

smarowania 

uzupełniającego 

na łożysko toczne 

Smar 

 SNV 
n=3000rp

m 
n=1500rpm n=1000rpm (g) (g)  

1307K-C3 080 2640 3120 3240 80 10 
Arcanol 

MULTI3 

FAG 

1309K-C3 100 1680 2000 2080 180 15 

1311K-C3 120 1260 1440 1560 270 20 

1315K-C3 160 1080 1320 1440 650 40 

22216-E1-K-C3 
SNL(SKF) 

516-613 
860 1500 1920 280 25 Arcanol 

MULTITOP 

FAG 

22218-E1-K-C3 160 800 1320 1800 650 40 

22318-E1-K-C3 190 - 1400 1760 950 60 

1 Ilość smaru na jedno łożysko przy pierwszym montażu lub ponownym napełnieniu smarem. 

 

 



 
Aby zagwarantować dotarcie świeżego smaru do wszystkich elementów tocznych łożyska 

przy smarowaniu uzupełniającym, konieczne jest użycie wymienionej w tabelce ilości smaru. 

Dosmarowanie należy przeprowadzić zawsze: 

• na rozgrzanym i obracającym się łożysku, 
• przed postojem, 
• przed długimi przerwami w pracy. 
 

11.3.1. Uwagi do terminów smarowania uzupełniającego 
Termin smarowania uzupełniającego zależy od stopnia zużycia smaru poprzez tarcie w łożysku, 

prędkości obrotowej, obciążenia oraz temperatury łożyska. 

Podane terminy smarowania uzupełniającego odnoszą się do temperatury łożyska 75°C. Jeżeli 

wystąpią odchylenia należy skorygować terminy smarowania uzupełniającego zgodnie z tabelką. 

 

Tabela 5. Zmiana terminów smarowania uzupełniającego w odniesieniu do temperatury łożyska 

 

 
 

 

Smary, ze względu na ich różnorodny skład chemiczny, nie mogą być ze sobą mieszane. 

Łożyska toczne użyte w wentylatorach Nyborg- Mawent S.A. są fabrycznie wypełnione odpowiednią 

ilością smaru i gotowe do użycia. Wymienione powyżej rodzaje smaru są to smary standardowe, 

jeżeli zastosowano inny smar podany jest on na tabliczce wentylatora. 

  

Rodzaj smaru patrz tabliczka na wentylatorze „Konserwacja łożysk”. 
 

 

Zasadniczo należy unikać mieszania smarów. W przypadku zmieszania się nieodpowiednich smarów 

może dojść do znacznych zmian ich struktury. Ponadto jest możliwe znaczne zmiękczenie 

zmieszanego smaru a tym samym pogorszenie warunków smarowania. 

Stosowane smary zasadniczo można przechowywać przez okres 3 lat, przy następujących 

założeniach: 

• zamknięte pomieszczenie (magazyn), 

• temperatura od 0°C do +40°C, 

• względna wilgotność powietrza nie przekraczająca 65%, 

• brak działania czynników chemicznych (opary, gazy, ciecze), 

• uszczelnione łożyska. 

Środki smarne ulegają starzeniu wskutek działania wpływu otoczenia i pracy. 

 

Użycie innych rodzajów smaru podczas okresu gwarancyjnego niż zalecane przez Nyborg- 

Mawent S.A. jest niedopuszczalne. 


